DETTAGLIO NODO 6-B (DISP. D1) - TIPO 2 - SCALA 1:10

-

UPN 240 [RINGA1

=]

IPE400

Nodi uguali: 6-B, 6-D (IIl impalcato)

6
1

8 M20x75 10.9

IPE400

P-2
12 M16x60 10.9 :
4 M16x105 10.9 % 12 M16x60 10.9
zincare a caldo solo la flangia (anima inox) % P-A-3
A | F
4M24x85109 4 M20x75 10.9 dli El:
== 4 M24x85 10.9
% dl P
< | g |F d| [
2x/ST-1 o | 8 % P-2 e B
6 M16x55 10.9 HEBA400 HEB400 [CAN pg | 1f— pqg P 4 M20x60 10.9
L | M g ol
AxFL TRAVE-1 [l | e TRAVE-1
o 2x L200X100X15 [ANG-A-1 s Ve
h 5 ©
B | —(B) -
\\sm © B
T | ] ]
\HEBZ40 COSFB-1 | N
O
TRAVE. TRAVE-5 . |_TRAVE-5
a UPN 240 [RING-2 FLA
i FLA-1 &
E]B%\ L/ZE~E7] 2x ST-1 O E O
A— f i | —CA)
UPN 240 [RING-3 o UPN 240 [RING-3 A
| 4 M20x60 10.9 6 M16x55 10.9 o
6 M16x55 10.9
(7 (6)
4 M20x60 10.9
/ HEB240 [COSFB-1|
FLA-1 g7.1 TRAVE-1 /
— | / |
[]
o o o if © © °© o 0

df ©

\ |\

[ [ ]

4 M24x85 10.9

4 M20x75 10.9

/}@ ©) Lﬁ\oox1oox15

4 M20x75 10.9

©
é@
I
()

\
J
N
J

7
\
\
14
\

HEB400

DETTAGLIO NODO 5-B (DISP. D1) - TIPO 2 - SCALA

1:10

Nodi uguali: 5-B, 5-D (Ill impalcato)
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Nodi uguali: 3-B, 3-D (Ill impalcato)
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Nodi uguali: 2-B, 2-D (Ill impalcato)
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MATERIALI IMPIEGATI E TABELLA RIEPILOGATIVA

STRUTTURE IN ACCIAIO e toozs. umen 10210, umen oz

- Profili laminati a sezione aperta di acciaio S355JR
- Profili tubolari in acciaio S355JR
- Fazzoletti, piastre, nervature di acciaio S355JR
- Bulloni: Bulloni classe 10.9 e barre filettate classe 10.9 (UNI EN ISO 898-1)
Dadi classe 10 (UNI EN 20898-2)
Bulloni per giunti ad attrito di tipo HV-K2, secondo EN14399 e EN1090-2
- Strutture in carpenteria, classe di esecuzione UNI 1090-2: EXC3

NOTE GENERALI

- TOLLERANZE DI COSTRUZIONE:

1) Tracciamento planimetrico +/- 1cm;

2) Tracciamento altimetrico +/- 1cm;

3) Fuori piombo +/- 1cm (in pianta lungo assi x/y/)/600cm in altezza lungo asse z;
4) Tolleranze di accomppiamento carpenterie metalliche +/- Tmm;

5) Prima della messa in produzione delle carpenterie tutte le misure e le quote delle

sottostrutture in ¢.a. dovranno essere verificate in cantiere a cura dellimpresa realizzatrice..

PRESCRIZIONI STRUTTURE IN ACCIAIO

- Le saldature a completa penetrazione devono osservare le prescrizioni delle norme UNI EN ISO 4063:2001 e UNI EN ISO

15614-1:2005 e quelle a cordone d'angolo devono essere sempre continue eseguite con

due o piu' passate a seconda dello

spessore di gola pari a 0.7 volte lo spessore del piu' sottile elemento collegato dalla saldatura ove non specificatamente

indicato;

- Il diametro del foro delle lamiere bullonate deve rispettare quanto indicato dalla EN 1090-

DETTAGLIO SALDATURE A COMPLETA PENETRAZIONE

GIUNTO A'T" SIMMETRICO

GIUNTO A'T"

2

GIUNTO TESTA A TESTA
oty

MATERIALE: accigio S355JR

BULLONI: UNIS737 CL. 10.9 SMMDAWUR}E TIPICHE

TRATTAMENTO SUPERFICIALE: zincato | - -
TIRAFONDI/BARRE FILETTATE: ¢l.10.9
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ESPRESSAMENTE INDICATE —

Research Fund for Coal and Steel

DREAMERS

RFCS-02-2020 Grant Agreement 101034015

Nominal bolt or pin diameter d (mm) 12 14 16 18 20 22 24 andZZver
Normal round holes ? 1k 2 3
Oversize round holes 3 4 6 8

Short slotted holes (on the length) ¢ 4 6 8 10
Long slotted holes (on the length) ¢ 1,5d
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